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我国宽厚板轧机现状及品种需求

谢 任 拒

冶金工业部科技司
·

北京
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摘 要 简要介绍了我国 套宽厚板轧机的现况
。

指出我国宽厚板轧机存在整体装备 水平低且能

力发挥不足等问题
。

提出应采用现代化的测试等新技术才能确保产品质量
。

并概述了我国造船
、

锅炉
、

电站
、

压力容器
、

工程机械
、

模具及采油平台等用钢板的规格
、

数量
、

品种
、

需求情况
。
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中厚钢板广泛用于造船
、

大直径输送管 轧机
,

目前
,

世界上约有 套
。

因轧辊
、

牌

线
、

建筑
、

海洋平台
、

机器制造
、

核电
、

舰 坊
、

主 电机
、

吊车以及所用原料均为轧机中

艇
、

装甲
、

锅炉
、

容器
、

交通运输等部门
。

最重
、

最大的
,

故称为 “ 轧机之王 ” 。

制造

目前 , 世界上辊身长 以下 宽 度 这种轧机较困难
,

多数在美
、

德
、

日
、

法
、

左右 的中厚板轧机 约 有 套
,

多为 年 俄和捷克等国家
。

宽厚板轧机是轧机中的主

代前建设的
,

我国也有 套
。

力轧机之一
,

它代表一个国家钢铁工业的装

宽厚板轧机是指辊身长 以 上 的 厚板 备水平
。

我国建设这种轧机起步较晚
。
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是国内线材制品企业所期盼的
。

否则
,

我国

只能成为线材大国
,

而不能成为线材强国
。

结束语

我国 “九五 ” 计划的帷幕已拉开
,

在世

纪之交之时
,

制定新目标
,

迎接新世纪
,

具

有战略意义
。

为此
,

对于我国线材行业中长

期发展规划如何制定
,

指 导 思 想
、

基本思

路
、

遵循原则
,

实现的 目标
,

需攻克的技术

关键及需研究与开发的新品种
,

如何提高产

品质量
,

应采取的有利措施等
,

都值得高度

重视和认真对待
。

上述很多问题需供需双方
、

企业与研究单位共同解决
,

才能事半功倍
。

希

望与划钢行业的同志们共同努力
,

实现新的

规划 目标
。
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车乙 钢
。

我国宽厚板轧机的现状 长大于切 的 套 辊身长大 于

我国已建成投产的宽厚板轧机状况见表 的 套
,

总设计生产能力 万
。

板 厚
。

从表 可知
,

套宽厚板轧机中
,

辊身 的特厚板
, 通年约为 万

。

裹 我国已建和在趁的宽厚板轧机现状

序号 厂 名 机 型 投产 日期
年 月

设计能力
万

原料尺寸 产品规格

舞阳钢铁公 司

车钢厂

单机架 四

辊可逆式

·

连铸坯 一 、
一 只

初轧坯 、 一 。

钢锭 凌 、

、

、

、

上海第三

钢铁厂

厚板分厂

双机架
·

。

四辊十四辊

连铸坯

、 、 或

初轧坯 ‘ 、

或 、 、

钢锭 一 、

全年需要里 万 坯
,

万 锭

单机架四

鞍钢厚板厂 辊可逆式

连铸坯 一

一 、

初轧坯 生 只

、 、峨。

全年需要量 、 万

一。、
只

、工

连铸坯
, ,

双机架 二辊 一

鞍钢半连轧厂 十 四辊 改造

中厚板 一 、 、 、 、
初轧坯

、

一 、

、

、

首钢中厚板厂 双机架 二辊

十 四辊

中厚板

炉卷

全年需要量 万 坯
, 。万 锭

连铸坯

全年需要最 “ 万

连铸坯 、

一。、

武钢 轧板厂 双机架 二

辊十 四辊

· 。

单机 。

邯郸钢铁总厂 架 四辊 引 改造

、
全年需要且 万

初轧坯 一 、 一

、一 、
全年需要且 万

连铸坯
、 、

、
、 一 一 、 、 、

全年需要量 万 玉

秦皇岛板材

有限公司 中 单机架 四辊

板厂

·

中厚板

炉卷

连铸坯 了 、 、 、
生

全年需要量 万

安阳钢 铁公
司中板厂

单机架

四辊可逆式

计划为 连铸坯 。 又

、

炉卷 ”

、 、
、 。、 、

连铸坯 、 了 、
柳州钢 铁厂

中板厂

双机架

三辊十 四辊 改建中 、
、

又 。

、
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主要差距及问题
。

与国外宽厚板生产的主要差距

①宽厚板连铸 比低
,

不足 而 日本

已达 以上
,

皿向全连铸目标迈进
。

②宽厚板车机尺寸规格小
。

与工业发达

国家相 比
,

落后 一 年
。

③钢板质量差
,

品种规格不全
。

④工艺落后
,

消耗高
。

⑤自动化水平低
,

辅助设备陈旧不配套
。

主要问题及改进措施

①整体装备水平低
。

除 年代我国自行

设计制造的 套宽厚板轧机外
,

其余均是从

国外购置的二手设备
。

尤其 精 整 线 装备水

平更低
。

总体来说
,

我国还没有 套具有

年代设备水平的宽厚板轧机
,

没有 套可生

产板宽 的轧机
。

②现有轧机的生产能力未能发挥
,

目前

各宽厚板轧机的生产能力普遍不高
。

条件较

好的鞍钢
、

上钢三厂
、

舞钢
、

邯钢的 套轧

机刚性较好
,

若能适当投入
,

进一步加以改

造和扩建
,

后步工序进行配 套
,

其 生 产能

力
、

品种质量将会有大幅度提高
。

③多数厂没有炉外精炼设备
,

钢水纯净

度差
,

调坯轧材质量更难保证
,

产品难以达

到多品种要求
。

④应 以产 品质量为 中心
,

大力推广应用

新技术
。

设立高压水除鳞装置
,

增大喷嘴出 口

水压
,

采用控轧
、

控冷技术
,

配置液压
,

自动测厚
、

测温
、

测压
、

测宽
、

测长和计算

机 自动控制
,

采用超声波探伤等实用技术
。

有条件的厂应实现热送热装
,

达到一定的热

装温度
、

热装率
。

设置相应的热处理装置
,

以确保专用板的质量
。

几个主要产品 的需求

目前国内宽厚板轧机能生产的钢板最大

厚度为
,

最大宽度 为
,

最长

为
。

能批量生产 装 甲
、

船 舰
、

高 压 容

器
、

锅炉
、

桥梁
、

复合钢板等
。

但 由于生产

设备的前后工序 尚不完全配套
,

有的尚未形

成一定的生产规模
,

因此宽厚板的产量
、

品

种
、

质量均不能满足 国内需求
。

船用钢板

目前国内需不同级别的船板约 万

高强度钢板
、 、

及 海上采油平 台

用 向钢板
,

大都靠进 口
。

船板尺寸为

中厚 板
。

应供 宽厚 板
。

锅炉
、

电站用钢板

目前我国工业锅炉用钢板 年产约 万
,

以
、

为主
,

板 厚
,

其中

厚度小于 的钢板用量 最 大
。

电站锅炉

用特 厚板的供需差距较大
。

大型 电站设备所
用特厚板

,

主要用于锅炉汽包
、

预热器
、

汽机

后机座
、

发电机机座等钢 结 构件
。

以
、 、 、 、 、

等钢为主
。

要求产品规 格 也

大 。

板厚 一 的

约占
,

板厚 的 占
。

核 电站

用钢板主要用来制作安全壳
,

以
、

钢为主
,

板厚 一
,

宽度大于
,

长度
。

上述三项 ,

预计 年需要量为 万
,

目 前 年 进

口量达 一 万
。

压力容器用钢板

压力容器用钢板广泛用于石油
、

化工
、

电站
、

锅炉等行业制作反应器
、

球罐
、

油气

罐
、

核电压力壳
、

水 电 站 蜗 壳
、

锅炉汽包

等
。

由于各种压力容器的工作条件不同
,

因

此所需钢板的品种
、

规格繁多
,

而且对其性

能要求很严
。

一般压力容器钢板
,

应用范围广
,

需要

量也大
。

规 格 为
。

高强度容器钢板
,

用于温 度 高于 ℃

的压力容器
。

规格 为

义 。

低温容器钢板
,

用于制造 温 度在
一

一
一

℃低温下的压力容器
。

规格为 一



,

工

父

合金钢容器钢板
,

用于制作较高温度的

压力容器及钢结构件
。

所需钢种为 。 、

等
。

规 格 为
。

要求 具 有 特殊

性能的容器钢板
,

如装置 乙稀
、

合成氨
、

尿

素
、

硝酸等容器及进 口成套设备用耐热
、

耐

腐蚀钢 板
。

规 格 为 一 一

低温容器板
,

板厚

巧 国内现用的高压
、

超高压容器板
、

加氢反应器用抗氢腐蚀钢板等多系进 口
。

对

于加氢 反应器用

中厚
、

特厚钢板
,

低温 用 等 系特厚

板
,

国内曾研试过
,

但基本不生产
。

每年化工
、

石油部门需各类容器板约

万
,

其中特厚板占 写
,

与国外 相比 ,

差距较大
。

实际供应的主要是
,

少量
,

而年用量超过 万
。

用户希望能

提供 钢
、

调质钢等
。

工程机械用钢板

工程机械包括推土机
、

装载机
、

汽车起

重机
、

电动轮 自卸车
、

挖掘机
、

履带式起重

机
、

压路机
、

平地机等
,

是一个应用范围十

分广阔的机械制造领域
。

全国生产制造工程

机械的工厂多达 多个
。

急需解决工程机

械用高纯度钢板
,

供应实现国产化
。

①高强度钢板
。

年代以来
,

各类工程

机械向大型化
、

轻量化 方 向 发 展
, 需要高

强
、

高韧
、

耐磨钢板
,

强度级别分别为
、

、 、 、 。

厚的中

厚板占
,

一 厚的特厚板占

左右
。

供需差距很大
。

②煤炭机械用钢板
。

制造液压支架
、

刮

板运输机等
, 采用

、 、 、

、 。等低合金高 强度钢板
,

年需

万
。

规格为板厚
,

特厚板占
。

③重型机械用特厚钢板
。

用于制造重型

机械的基础结构件
、

立柱
、

牌坊等
。

板厚
,
钢种

、 、

优质结构钢
。

模具用钢板

机械
、

电子
、

轻工产 品 分 别 有
、

、

以上的零部件需要模具成型
。

模

具钢是制作模具的主要材料
。

有热作模具
、

冷作模具
、

塑料模具钢
,

钢号繁多
, 规格复

杂
,

性能各异
。

要求有足够的强度与韧性
、

良好的耐磨和切削
、

加工
、

抛光性能
。

使用

板厚为
。

目前
,

质量
、

数量
、

性

能等均不能满足使用要求
。

采油平台用钢板

这种钢板主要靠进 口
。

其板厚要求
,

平

台部分为
,

节点部 分 为
,

齿条用板厚为
。

不锈复合钢板

主要以 一 系奥氏体不锈钢为主
,

其

占复合钢板产量的 一 , 其次是 系

不锈钢及
、 、

复合钢板
,

要求规格为
。

水力发电用钢板

除水坝
、

厂房建设需大量钢板外
,

高水

头的引水压力钢管
、

电站闸门及水轮机均需

大量的高强度钢板
。

如三峡 工 程
,
需直径功

、

板厚
、

长 压 力 钢管

所需高强度钢板 万
。

用 钢 板
,

板厚需

用 板
,

板厚需 用

板
,

板厚只需 即可
。

结语

随着宽厚板需求的增加
, 我国辊身长在

以上的宽厚板轧机也相 继 增多
,

其

产量也在增加
,

品种逐步在扩大
,
质量也有

所改善与提高
。

但我国宽厚板生产技术
、

轧

机装备水平
、

品种
、

质量
、

数量等目前还不

能满足用户要求
。

与国外先进水平相 比
,

差

距还相当大
,

几乎落后二三十年
。

随着市场

的变化
,

矛盾还会更突出
。

为满足国民经济

发展对宽厚板的需求
,

今后应加强管理
,

完

善工艺
,

增加产量 , 扩大品种
,

提高质量
,

重

视宽厚板特别是高强度低合金钢板等专有板

材的生产和建设与改造
。

年 月收稿


