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3kHz 10kHz 20kHz 40kHz 150kHz 400kHz
' i
s C ) d ) d 0 d ) d 6 d ) d
/mm
n 100 18 | 72 1.1 4.4 0.7 28 | 047 7.9 0.12 0.84 0.15 0.6
il 600 13 | 52 0.7 2.8 0.5 20 | 035 1.4 0.15 0.6 0.11 12
il 100 26 | 80 1.4 5.6 1.0 4.0 0.7 2.8 0.3 12 0.22 0.44
HRu=200 100 0.3 12 | 017 | 07 | 012 | 05 | 0.09 0.36 0.04 0.16 0.03 0.12
Hiu=200 600 06 | 24 | 031 12 | 022 | 09 | 0.16 0.64 0.06 0.24 0.05 0.3
] 1000 9.8 39 5.4 22 3.8 15 2.7 11 12 4.8 0.82 3.3
A 600 7.7 31 5.0 2.0 3.0 12 2.1 8.4 0.94 3.8 0.64 2.6
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